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VITAVIVITS Pripad pacienta

Obnoveni oralni harmonie
Vysledek tymové spolupréce zubniho |ékare Dr. Enrica Poliho (Padova)
a zubniho technika Maurizia Buzza (Bendtky).

Foto: M. Buzzo

Situace po preparaci zubli 11 a 21.

Kovové kapny korunek, cervikané zredukované pro krcek.

Kapny korunek pfipravené s opakerem a hmotou krcku.

Harmonicka integrace restaurace do celkového obrazu.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Jiz pires 90 let odborné kompetence

0dbornd kompetence v oblasti barev je vice nez jen pouhé urcovani barev. Znamend
pro nds prevzit odpovédnost za lepsi feSeni v celkovém procesu. Jak docilime zlepSeni
v urcovani barvy a jeji reprodukci? Standardizovanymi procesnimi kroky k vy3si
efektivité. PoZadavky na odbornika v oblasti dentéIni techniky dnes znamenaji: docilit
lepsi vysledky s vynaloZenim méné energie Tento cil nés zavazuje.

Urcovani barev VITA
Jednoznacné urceni zakladni barvy zubu je dileZitym predpokladem k tomu, aby
pacient pfijal zubni nahradu. Zékladni barva se v podstaté nachazi uprostred dentinu.

Urcovani efektl

PFirozené zuby jsou jedinecnym a skutecnym zazrakem pfirody. Proto je pro urceni
zakladni barvy dilezZité identifikovat detaily daného zubu, napf. prlsvitné zény nebo
anomdlie, aby nahrada co nejvice odpovidala pfirodé pfirozenému vzhledu. Pro
analyzu efektl resp. detaild doporucujeme pofidit digitalni snimek.

VITA pfenos barev

Pro perfektni reprodukci urcité barvy zubu je nezbytné bezchybné zprostredkovani

L ; informace laboratofi. Jakékoli nedorozuméni ma za ndsledek drahé a zbytecné
dodélavky. Proto pro popis zakladnich barev doporucujeme schéma prenosu barev a
pro analyzu efektli nebo podrobnou analyzu digitalni foto. Software VITA Easyshade
Vam k tomu nabizi pfedlohu, diky které méte viechny ddaje na jednom listu — zkratka
= " takovy laboratorni recept na barvu. Pomoci téchto tidaji pak mlzete spolehlivé a
rychle vyhotovit reprodukci, kterd perfektné zapadne mezi zbyvajici zuby.

VITA reprodukce barev
\ V procesu reprodukce zéleZi na tom, aby urcita zékladni barva mohla byt bezchybné
H reprodukovéna. Dovednym pfenesenim zubnich efektd na zubu pak vznikne velice
kvalitni zubni nahrada.
' T jTEINE' Materidly VITA Vam poskytuji jistotu, Ze tento narok bude spInén bez zdlouhavého
“‘(“_T:"-,“ michani nebo zkou3eni, bez ohledu na to, ktery material VITA bude pouzit.
- :E:---_o J
VITA kontrola barev

V poslednim kroku procesu nema byt kvalitativni hodnoceni barvy jiz zaleZitosti sub-
jektivniho hodnoceni jednotlivce. K procesu VITA patfi i objektivni kontrola vysledku
reprodukce, jez je nejdilezitéjsim predpokladem spokojenosti pacienta bez potieby

néslednych dodélavek.




Keramika s mikrostrukturou

VITA VM 13 je koncipovand jako Zivcové fazetovaci keramika
pro kovové konstrukce z béznych slitin v rozsahu soucinitele
tepelné roztaznosti cca 13,8—15,2. Rozsah STR a teplota vyp-
alovéani VITA VM 13 je optimalni pro slitiny obsahujici vysoky i
redukovany podil zlata, pro slitiny na bézi paladia jakoZ i slitiny
neobsahujici uslechtilé kovy. Pfi téchto teplotach vypalovani
Ize prakticky vyloucit deformaci slitiny.

VITA VM 13 je keramika, jejiZ struktura po vypaleni ve srovnani
s béznymi keramikami ukazuje podstatné homogennéjsi
rozdéleni krystalové a sklenéné faze. Tato struktura je popsana
pojmem ,jemna struktura”. Na obr. 1 a obr. 2 je zobrazena
jemna struktura VITA VM 13 ve srovnani s béZnou strukturou.

Obr.1

Naleptany povrch bézné metalokeramiky (leptdno 20 sekund
pomoci VITA CERAMICS ETCH) ukazuje shluky leucitovych
krystald s primérem az 30 pm. Rozdil v soucinitelich tepel-
né roztaznosti leucitovych shlukd a sklenéné faze mohou
zpisobovat trhliny v dlisledku pnuti.

Obr. 2

Naleptany povrch bézné metalokeramiky (leptano 20 sekund

pomoci VITA CERAMICS ETCH) ukazuje velmi jemné rozdéleni

leucitovych krystali ve sklenéné fazi.

Diky lokdInimu vyrovnani riiznych STR leucitu ve sklenéné fazi
se zabrani vétsim trhlindm zpiisobenym v diisledku pnuti.

Vyhodné vlastnosti povrchu

Mikrostruktura VITA VM 13 poskytuje zubnimu technikovi a
pacientovi kromé zlep3enych fyzikélnich vlastnosti cely fadu
vyhod. ProtoZe Ize VITA VM 13 po vypéleni vyborné brousit a
lestit, je moZné dosahnout velmi hladkych povrchi. Pfilnuti ke
keramickému povrchu je mensi a tim pacientovi dava pfijemny
pocit Cistoty.

Obr. 1: Rastrovany snimek naleptaného povrchu bézné
metalokeramiky (5000ndsobné zvétseni).

Obr. 2: Rastrovany snimek naleptaného povrchu

VITA VM 13 (5000ndsobné zvétseni).
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Rozpustnost v kyselinach [pg/cm?]
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Zlepsené fyzikalni vlastnosti
VITA VM 13 vykazuje kromé sniZeni teploty vypalovéni soucasné zlep3eni pevnosti v

kyselindch ve srovnani s béznymi metalokeramikami.

Pevnost v ohybu
Pevnost VITA VM 13 v ohybu ve srovnani s béZznou metalokeramikou a mezni hodno-
tou podle IS0 6872.

Rozpustnost
Pevnost VITA VM 13 v ohybu ve srovndni s béZznou metalokeramikou a mezni hodno-
tou podle 1S0 6872.

VITA VM 13 — Fyzikalni vlastnosti je,gfl:]cla’(a Hodnota

STR (25-500°C) OPAQUE 10°6-K? 13,6-14,0

Transformacni teplota OPAQUE °C cca 570/577

STR (25—500°C) BASE DENTINE 10¢-K' 13,1-13,6
Bod méknuti BASE DENTINE °C cca635

Transformacni teplota BASE DENTINE °C cca 560/565
Rozpustnost BASE DENTINE pg/cm? cl2
Hustota BASE DENTINE g/am? a5
Tiibodova pevnost v ohybu BASE DENTINE MPa cca120
Stfedni zrnitost BASE DENTINE pm cals
Kontrola spojeni (podle 1SO 9693) BASE DENTINE MPa cadl3

Podobnost skloviné

VITA VM 13 se chova stejné jako vSechny keramiky s jemnou strukturou od firmy

VITA velmi podobné skloviné. Toto ukazuji velmi dobré vysledky studii centra zuniho
Iékafstvi univezity v Curychu a Dr. Giordana, Goldman School of Medicine, University of
Boston, podle VITAVM 7.

Literatura: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVIETS Oblast poutziti

Pro fazetovani slitin se soucinitelem tepelné roztaznosti v rozsahu 13,8 —15,2 - 10 - K

Teplota vypalovani Teplota vypalovani
keramiky °C Linedrni koeficient tepelné roztaznosti keramiky, méreno pfi 25—-500°C keramiky °C
1000 - 1000
950 + -~ 950

VITAVM 9
VITAVM.T -
900 + . -~ 900
VITAVMA3
850 —+ -+ 850
VITA TITANKERAMIK
800 [ viTavman VITAVM.15 800
750 — — 750
Konstrukce Konstrukce Konstrukce Konstrukce Konstrukce Konstrukce
1 1 1 1 1 1 % i
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Linedrni soucinitel tepelné roztaznosti konstruk¢niho materidlu, méfeno pii 25-500°C
(slitiny méreny pfi 25-600°C)

VITA SUPRINITY PC
Lithiumsilikatova sklokeramika zesilend oxidem zirkonicitym
WAK (25— 500°C) cca 12,3 - 10 - K™

VITAVM 11
soucinitel tepelné roztazitelnosti (25-500°C) 13,1-13,6 - 10 - K

VITAVM 15 Univerzalni slitiny
STR (25-500°C) 15,5-15,7 - 10 - K STR (25-600°C) 16,0-17,3 - 10 - K

* blizsi tdaje o slitindch naleznete na internetu pod downloads




Dilezité informace ke koeficientu tepelné roztaznosti
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Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materidlu mnohem nizsi nez
KTR fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencidlni napéti v tahu a vytvareji se radialni
ryhy smérem ven. Pozdéji to muzZe zpusobit trhliny.

Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materidlu mnohem vyssi nez
koeficient fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencialni napéti v tlaku a vytvéreji se
praskliny téméf paralelné s konstrukci. To muZe zpusobit odlupovani.

IdedIni tangencialni napéti v tlaku a radidIni napéti v tahu je dano tehdy, jestlize je
koeficient tepelné roztaznosti keramiky optimalni sladény s koeficientem roztaznosti
konstrukéniho materidlu.

Optimalni je, kdyZ fazetovaci keramika vykazuje o néco nizsi hodnotu koeficientu te-
pelné roztaznosti neZ material konstrukce. Z ddvodu pfilnavého spojeni musi keramika
odpovidat termickym vlastnostem materidlu konstrukce. P¥i chlazeni je tak keramika
vystavena lehkému tangencidlnimu tlakovému napéti.

Pii fazetovani konstruk¢niho materidlu keramikou je kromé hodnoty soucinitele
tepelné roztaznosti rozhodujici také tloustka fazety. Béhem fazetovdni se tak vytvéreji
rozdily v pnuti (radidlni tahové napéti), které se zvy3uji s rostouci tloustkou vrstvy.




Vysledek péleni

U dentalnich keramik je vysledek vypalovani zavisly pfedevsim na individualnim
postupu technika pfi vypalovéni a vytvéfeni konstrukce. Pro vysledek je smérodatny
druh pece, umisténi teplotniho ¢idla, nosi¢ vypalovanych vyrobki, jakoz i velikost
vypalovaného pfedmétu.

Nade uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovéani (nezavisle na tom,

zda jsou udéleny tstné, pisemné nebo formou praktickych navod) jsou zaloZena na
vlastnich cetnych zkusenostech a pokusech. Pfesto pro uzivatele plati tyto ddaje pouze
jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stupen lesku neodpo-
vidaly vysledku vypalovani provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces
vypalovéni odpovidajicim zplisobem upravit.

Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota vypalovani zobrazovana pfistrojem,
nybrz vzhled a vlastnosti povrchu keramiky po vypaleni.

A\ Pozor: Vysledek mohou také silné ovlivnit nosice vypalovanych vyrobka.
V3echny teploty pro vypalovani VITA VM vychdzeji z pouZivani tmavych nosicl pro
keramické vypalované vyrobky. V piipadé svétlych nosicii pro vypalované vyrobky
se teplota mdZe lisit od uvedené orientacni hodnoty podle pouZité pece 0 10 —20°C,
v nékterych situacich dokonce az 0 40°C, a musi se proto patficné zvysit.

Lehky lesk keramického povrchu je potvrzenim toho, Ze jste pfi vypalovani postupovali
spravné. Pokud je keramika naopak mlé¢nd a nehomogenni, byla teplota piili3 nizka.
Ke spravné teploté vypalovani se pfiblizujte postupné po 5-10 °C.

10



Vytvofeni konstrukce a tloustky vrstev

Vytvoreni konstrukce

Keramicky fazetované korunky a mistkové ¢lanky se musi modelovat jako zmen3ené
anatomické tvary. Tloustka stény modelace nesmi byt mensi nez 0,4 mm, aby po byla
po vymodelovani zarucena minimdlni tloustka stény 0,3 mm. Nesmi se objevovat ostré
hrany, do sebe vchazejici mista a hluboké ryhy- Modelovanim girland nebo inlayovych
vyztuh v palatindInim prostoru se miZe je$té navic zvysit stabilita.

Co se tyce modelace konstrukci, vkladani, liti, mofeni, modelovani, piskovani a oxidace
dodrZujte bezpodmine¢né doporuceni vyrobce slitiny.

/\ Upozornéni: nase praktické zkusenosti s koeficientem tepelné roztaznosti v
rozsahu 13,8—15,2 - 10 - K™ ukdzaly, Ze dobré vysledky vykazuji slitiny s rozsahem
14,0-14,4-10°- K (méfeno pii 25-600 °C). U slitin se soucinitelem tepelné
roztaznosti (25-600 °C) >14,5-10°- K™ by se od prvniho dentinového péleni mélo
pélit s dlouhodobym chlazenim. U vyssich hodnot soucinitele tepelné roztaznosti

se proto tepelny rozsah 900—700°C nesmi projit rychleji nez za 3 minuty. Dal3i
informace najdete v piehledu VITA testovanych slitin v kombinaci s VITA VM 13.

To najdete na www.vita-zahnfabrik.com v Download/Verblendmaterialien/
Legierungsiibersicht.

Tloustky vrstev u keramik

Pii vytvateni keramické fazety by mély byt tloustky vrstev rovnomérné po celé
fazetované plose. Tloustka keramické vrstvy by vSak neméla byt vétsi nez celkova
tloustka 2 mm (optimalni je tloustka vrstvy mezi 0,7 a 1,2 mm).

"



Vrstveni OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

kovova konstrukce v rozsahu

KTR13,8az15,2

VITA VM 13 OPAQUE

Pro pripravu vrstveni VITAVM13 BASICa BUILD UP se nejdfive
WASH OPAQUE a OPAQUE nanese na konstrukci.

WASH OPAQUE mé pfitom nésledujici funkce:

1. Vytvoreni potrebnych pfilnavych oxidli

2. Vytvoieni spojeni s povrchem slitiny

3. Podpora chromatické aberace restaurace, obzvlast u
neuslechtilych slitin

Pro nanaseni washopakerbrandu mate k dispozici zakladni
hmotu Wash (W0), opakerové hmoty pro pfislusnou barvu
(OP) nebo hmoty SUN OPAQUE (S0). WO, OP a SO maji stejné
chemickofyzikalni vlastnosti a hodi se proto viechny pro
washbrand.

Pfi opakerovém paleni je potfeba opaker pro kazdou skupinu
svétlosti (OP0-OP5) u reprodukce barev VITA SYSTEM
3D-MASTER a pro kazdou barvu u reprodukci barev

VITA classical A1-D4.

A\ Upozornéni: Pro intenzivnéjsi a teplejsi barevny vysledek
mizete smichat pfislusny OPAQUE se zakladni hmotou Wash
(WO zlaté oranzova) nebo SUN OPAQUE (501 Zlutava, S02
oranZovd a S03 Cervenavad). Konecny vysledek restaurace se
viak tim mliZe znacné lisit od barevného vzoru.
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Zpracovani opakeru slitin uslechtilych kovi

Priprava konstrukce
Konstrukce pred otryskavénim vytvofend jemnou tvrdokovovou frézou se stfidavymi
zuby.

Konstrukce otryskejte 125 pm oxidu hlinitého a tlaku 2 bar.
U neuslechtilych slitin pouZijte 250 pm a tlak 3—4 bar.Pfi pfipravé konstrukci
dodrZujte presné tidaje vyrobce.

Konstrukce oxidovana podle tdaji vyrobce.

A\ Dulezité: vypalované slitiny, které obsahuiji zinek (Zn), se museji otryskat,
zoxidovat a pooxidacnim pdleni namofit v ¢isté, teplé kyselinové ldzni po dobu
cca 5 minut. Zbytky po mofeni odstraiite kompletné pomoci odpafeni.

Wash opakerové paleni

Opakerovy prasek

Opakerovy prasek se s VITA VM OPAQUE FLUID smiché do vodové fidké hmoty a
pomoci Stétecku, specidiniho pro pouZiti opakeru, se nanese na cistou a suchou
konstrukci.

Postup VITA SPRAY-ON:
Wash opaker Ize nastfikat také pomoci postupu VITA SPRAY-ON. Smichejte wash-
opakerovy prasek s VITA SPRAY-ON LIQUID v pfislusné sklenéné nddobce a potom
rovnomérné nastiikejte na povrch konstrukce. Viz samostatny navod k pouZiti pro
VITA SPRAY-ON (¢. 492M).

Opakerova pasta
Alternativné Ize pouZit také washopakerovou pastu. Ta se miiZe ve slabé vrstvé nanést
na povrch konstrukce.

A\ Upozornéni: pasty se musi pied pouZitim promichat sklenénym nebo plastovym
néstrojem. Pokud pastu nelze po del3i dobé jiZ rozmichat, pak pdvodni konzistence
dosdhnete pridanim VITA VM PASTE FLUID.

Opakerova pasta potfebuje pro zaschnuti delsi dobu predsuseni. DodrZujte pfitom
doporucené vypalovéni. Zabrafite, aby opakerové pasta pfisla do kontaktu s vodou,
nebot v opacném piipadé by se pfi vypalovéni mohly v opakeru vytvéret bubliny a
trhliny.

13



Zpracovani opakeru slitin uslechtilych kovi

Doporuceny postup pii wash paleni.

Vt. °C . Pl Wl cca - VAC

min. min. °C/min. | tepl.°C min. min.

Prasek 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Vypaleny washopaker na keramickém nosici.

Opakerové paleni

Opakerovy prasek s VITAVM OPAQUE FLUID se namichd na hustou konzistenci, pomoci
Stétecku nebo sklenéného nastroje se nanese na fazetovaci plochu tak, aby kryl, a
vypali se podle daného postupu pro vypalovéni.

Analogicky k tomu se opakerovd pasta nanese na suchou konstrukci tak, aby kryla.
Opaker Ize nastfikat také pomoci postupu VITA SPRAY-ON.

Pfifazovaci tabulku pro hmoty OPAQUE najdete na strané 26.

Doporuceny postup pii opakerovém paleni:

Vit. °C e 2 2 cca - VAC

min. min. °C/min. | tepl.°C min. min.

Prasek 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Hotovy vypéleny opaker s lehce se lesknoucim povrchem na keramickém nosici.

14




Zpracovani opakeru u neuslechtilych slitin

Pokyny pro spolehlivé fazetovani neuslechtilych slitin

ProtoZe jsou konstrukce z neuslechtilych slitin $patnymi vodici tepla a tim maji rizné
chovani oproti uslechtilym slitindm, museji se u keramického fazetovani neuslechtilych
slitin s VITA VM 13 dodrzovat ndsledujici body:

— pii liti neuslechtilych slitin pouZivejte pouze specialni keramické kelimky.

— odlévejte vyhradné novy material.

— pfi zhotoveni konstrukci nesmi vzniknout ostré hrany.

— otryskujte 250 m nebo 125 pm oxidu hlinitého pfi tlaku 3-4 bar. Bezpodminecné
dodrzte tdaje vyrobce slitiny!!!

— Abyste zabranili pfipadnému nezadoucimu zbarveni, méli byste viechny plochy,
které nejsou urcené k fazetovani, otryskat nebo pfegumovat po kazdém paleni.
Ndsledné musite konstrukci diikladné vycistit.

— pro dosaZeni spolehlivého spojeni neuslechtilé slitiny a VITA VM 13 se musi wash-
brand provést o 50°C a opakerové paleni o 30°C vy3e. Tim se povrch lépe opracuje a
zajisti lepsi spojeni.

Doporuceny postup pii washbrand paleni u neuslechtilych slitin:

Vit. °C . Pl Pl cca - VAC

min. min. °C/min. | tepl.°C min. min.

Pradek 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Doporuceny postup pii opakerovém paleni u neuslechtilych slitin:

Vit. °C . Pl Pl cc - VAC

min. min. °C/min. | tepl.°C min. min.

Prasek 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

A\ Upozornéni: hotovy vypéleny opaker md silné lesklou plochu a vypadd lehce
skelné prlsvitny.

15



Vrstva BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

=

Z enaram
g

VITA VM 13 BASE DENTINE

pomoci OPAQUE pfipravena
kovova konstrukce v
STR13,8-15,2

—

= nase
DERMT iR
1

Zakladni vrstveni VITA VM 9 BASIC se po naneseni WASH
OPAQUE a OPAQUE sklada ze dvou hmot, z BASE DENTINE a
ENAMEL.

Hmoty BASE DENTINE, které jsou barvonosné a velmi dobfe
kryji, jsou idedInim pfedpokladem pro vytvofeni barevné
intenzivni fazety.

S touto dvouvrstvou variantou nabizi VITA optimalni cestu k re-
produkovéni barevnych odstind, zejména pfi tenkych vrstvach.

Intenzivni ucinek barvy hmoty BASE DENTINE navic umoZiiuje
rozsahlé pouziti hmot ENAMEL, které zp(sobi pozadovanou
priisvitnost.

UZivatel miize po naneseni OPAQUE pomoci pouhych

dvou vrstev docilit pfirozené plsobici rekonstrukci s Zivym
vyzafovanim.

A\ Upozornéni: intenzita rekonstrukce miiZe byt ovlivnéna
rGznym pomérem tloustky vrstvy BASE DENTINE a vrstvy
ENAMEL. Cim siln&jsi je vrstva BASE DENTINE, tim je vysledek
barevné intenzivnéjsi. Cim silnéjsi je vrstva ENAMEL, tim je
vysledek matnéjsi.

Optimalni reprodukci barev v cervikaIni oblasti Ize podpofit
pouzitim hmot CHROMA PLUS.

Pro slunecni a hitejivy barevny vysledek mdzete BASE DENTINE
smichat s pfipravkem SUN DENTINE nebo ho jim zcela nahradit.
Konecny vysledek restaurace se miize znacné lisit od barevného
vzoru, at'jiz pouZijete CHROMA PLUS nebo hmoty SUN DENTINE.
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VITAVIVIETE Vrstva BASIC

Kovové konstrukce pfipravené s OPAQUE
Model se nejprve izoluje tycinkou VITA Modisol, aby byla pozdéji mozno snadné
sejmuti modelu.

VITA MODELLING FLUID RS

Pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. Velmi vldcnd
konzistence umoziuje dlouhé a vihké zpracovavani pfi soucasném zachovéni dobré
stability. Proto je tato tekutina vhodna zejména pro vétsi restaurace a viceclenné
miistky.

Naneseni VITAVMs13 BASE DENTINE

Naneste BASE DENTINE v pozadované barvé smérem od oblasti krcku po celém tvaru
zubu.

Jiz v tomto stadiu by mély byt v artikulatoru zkontrolovany centrdlni okluze, laterdini a
predozadni funkéni pohyby pro pfipadné artikulacni prekdzky.

Pro zajisténi dostatku mista pro sklovinu, je nutnd redukce hmoty BASE-DENTINE v
odpovidajicim objemu, analogicky schématu vrstveni.

Naneseni VITAVMs13 ENAMEL

ENAMEL pro doplnéni tvaru korunky zacnéte nanaset od prostredni tfetiny

korunky ve vice mensich davkéch. Pro vyrovnani smriténi pfi vypalovani tvar trochu
predimenzujte.

Pfifazovaci tabulky pro hmoty VITA VM 13 ENAMEL jsou na strané 26.
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VITAVIVIETE Vrstva BASIC

Pfed prvnim dentinovym pélenim se u miistku musi separovat jeho jednotlivé ¢leny, a
sice vzdy interdentdIné az na konstrukci.

Hotové navrstvena restaurace pred prvnim dentinovém paleni.

Doporuceny postup pii 1. dentinovém paleni

Vit. °C Y Pl P cca - VAC
min. min. °C/min. tepl. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurace po prvnim dentinovém paleni.

Opravy tvaru/dal3i vrstveni

Opétné izolovani modelu tycinkou VITA Modisol. InterdentdIni prostory, jakoz i bazalni
plochy meziclenu vypliite hmotou BASE DENTINE.

Lavérelné korekce tvaru provedte smérem od oblasti kr¢ku hmotou BASE DENTINE a v
oblasti télaazk oblastiincise hmotou ENAMEL.

Doporuceny postup pii 2. dentinovém paleni

Vit. °C Y %l 7 cca g VAC
min. min. °C/min. tepl. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Vrstva BASIC

Mstek a korunka po druhém dentinovém péleni.

Dokonceni
Mstek resp. korunku dohotovte. Pro paleni na lesk obruste rovnomérné
cely povrch a dlikladné jej ocistéte od brusného prachu.

Pokud se vytvai prach, pouzijte odsavani nebo ochrannou masku.

P¥i broudeni palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle. @

Doporuceny postup pfi vypalovani na lesk

Vt. °C . Pl Pl cca g VAC
min. min. °C/min. tepl. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

V pfipadé potteby Ize celou praci prekryt VITA AKZENT Plus GLAZE, a na zavér provést
individudIni dpravy barvami VITA AKZENT Plus.
(Viz ndvod ke zpracovéni VITA AKZENT Plus ¢. 1925)

Doporuceny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT®

Vit. °C Y %l 2 cca - VAC
min. min. °C/min. tepl. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Hotova restaurace na modelu.

/N Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotiebi provést jesté
néjaké opravy brousenim, musi se pak restaurace znovu vylestit. LeSténi provedete
nejlépe glazurou nebo palenim na lesk.
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Vrstveni BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

pomoci OPAQUE pfipravena
kovova konstrukce v
KTR13,8-15,2

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WAL

Zakladni vrstveni VITA VM 13 BUILD UP se po naneseni WASH
OPAQUE a OPAQUE sklada ze dvou hmot, z BASE DENTINE a
ENAMEL.

Vrstveni BUILD UP prindsi zesileny tcinek rekonstrukce diky
souhfe barvonosné hmoty BASE DENTINE a prisvitné
TRANSPA DENTINE. U tfivrstvé varianty to umoziuje indi-
vidudlni naneseni mensiho mnoZstvi hmot ENAMEL. Docili se
tim presvédcivého pribliZeni k pfirozenému pfedobrazu.

Kombinaci ENAMEL a TRANSPA DENTINE v poméru k tloustce
vrstvy BASE DENTINE Ize vytvofit individudIni barevnou inten-
zitu. Zvy3eny podil hmoty BASE DENTINE zp(isobi zintenzivnéni
barvy, pficemz poutziti vétsiho mnoZstvi hmoty TRANSPA
DENTINE a ENAMEL sniZi barevnou intenzitu.

/\ Upozornéni: barevny tcinek restaurace je podstatnou
mérou urcovan pomoci BASE DENTINE. TRANSPA DENTINE
zplsobuji, podobné jako u své pfirozeného vzoru pouze
harmonicky pdsobici pfechod ke skloviné.

Optimalni reprodukci barev v cervikdIni oblasti Ize podpofit
pouZitim hmot CHROMA PLUS.

Pro slunecni a hitejivy barevny vysledek mizete TRANSPA
DENTINE smichat s pfipravkem SUN DENTINE nebo ho jim zcela
nahradit. Kone¢ny vysledek restaurace se miiZe lisit od barevné-
ho vzoru, at jiz pouZijete CHROMA PLUS nebo SUN DENTINE.
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Vrstveni BUILD UP

Kovové konstrukce pfipravené s OPAQUE
Model se nejprve izoluje tycinkou VITA Modisol, aby byla pozdéji mozno snadné
sejmuti modelu.

i VITA MODELLING FLUID RS

S N\ Pro namichani vech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. Velmi vlacnd
J konzistence umoziuje dlouhé a vihké zpracovavani pfi sou¢asném zachovani dobré

stability. Proto je tato tekutina vhodnad zejména pro vétsi restaurace a viceclenné

miistky.

Naneseni VITAVMs13 BASE DENTINE

BASE DENTINE nana3ejte smérem od oblasti krcku po celé fazetované plose
zmenseného tvaru zubu.

Jiz v tomto stadiu by mély byt v artikulatoru zkontrolovény centrdini okluze,
laterdIni a pfedozadni funkéni pohyby pro pfipadné artikulacni prekazky.

Naneseni VITAVMs13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE se nandsi na cely tvar zubu.

Pro zajisténi dostatku mista pro sklovinu, je nutnd redukce hmoty TRANSPA DENTINE v
odpovidajicim objemu.

Naneseni VITAVMs13 ENAMEL
Pro dopInéni tvaru korunky nandsejte ENAMEL vicekrdt po mensich dévkach v horni
tfetiné. Pro vyrovndni smrsténi pfi vypalovani tvar trochu predimenzujte.

Pfifazovaci tabulky pro hmoty VITA VM 13 ENAMEL jsou na strané 26.
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VITAVIVIETS Vrstveni BUILD UP

Pfed palenim je nutno u mistki separovat jednotlivé cleny, vidy interdentdIné az na
konstrukci.

Restaurace pfed prvnim dentinovém péleni.

Doporuceny postup pii 1. dentinovém paleni

Vit. °C Y Pl P cca - VAC
min. min. °C/min. tepl. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurace po prvnim dentinovém paleni.

Opravy tvaru/dal3i vrstveni
Tycinkou VITA Modisol jesté jednou model izolujte u meziclenu. Interdentalni prostory,
jakoZ i bazéIni plochy mezi¢lenu vypliite hmotou BASE DENTINE.

Zavérecné korekce tvaru v oblasti téla provedte ...
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Vrstveni BUILD UP

... avoblastiincise pomoci ENAMEL.

Doporuceny postup pii 2. dentinovém paleni

Vit. °C Y al Pl cca - VAC
min. min. °C/min. tepl. °C min min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Dokonceni

Mstek a korunka po druhém dentinovém paleni.

Doporuceny postup pfi vypalovani na lesk

Mstek resp. korunku dohotovte. Pro paleni na lesk obruste rovnomérné
cely povrch a diikladné jej ocistéte od brusného prachu.

Pokud se vytvéfi prach, pouZijte odsévani nebo ochrannou masku.
Pfi broudeni palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle.

Vt. °C e 7 Pl cc g VAC
min. min. °C/min. tepl. °C min. min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Doporuceny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT®

V pfipadé potteby Ize celou praci prekryt VITA AKZENT Plus GLAZE, a na zavér provést
individudIni dpravy barvami VITA AKZENT Plus.
(Viz ndvod ke zpracovani VITA AKZENT Plus ¢. 1925)

Vit. °C . Pl Pl cca - VAC
min. min. °C/min. tepl. °C min min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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Vrstveni BUILD UP

Hotova prace na modelu.

/\ Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotfebi provést jesté
néjaké opravy brousenim, musi se pak restaurace znovu vylestit. LeSténi provedete
nejlépe glazurou nebo palenim na lesk.

24



Tabulka paleni

Vt. °C . o o cca = VAC
min. min. °C/min. | tepl.°C min min.
Oxidbrand / Oxidacni paleni | Dodrzujte pokyny vyrobce slitiny!!!

WASH OPAQUE Brand / Péleni WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Paleni WASH OPAQUE PASTA 500 4.00 512 75 890 2.00 512
OPAQUE Brand / Pdleni OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE Brand / Paleni pasty OPAQUE 500 4.00 512 75 890 1.00 512
Paleni WASH OPAQUE u konstrukci z neuslechtilych slitin** 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Paleni WASH OPAQUE PASTE u konstrukci z neuslechtilych slitin** 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Paleni OPAQUE u konstrukci z neuslechtilych slitin** 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Péleni OPAQUE PASTE u konstrukci z neuslechtilych slitin** 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
MARGIN* Brand 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Paleni EFFECT LINER* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Dentinové péleni 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. Dentinové paleni | 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Paleni na lesk 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Paleni na lesk VITA Akzent Plus 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Korekeni péleni s CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Oblast pouziti viz strana 28/29

** Upozornéni: dalsi informace ke konstrukcim z neuslechtilych slitin najdete na strané 15.

Upozornéni:

U dentalnich keramik je vysledek vypalovéni zavisly pfedevsim
na individudInim postupu technika pi vypalovani a vytvéfeni
konstrukce. Pro vysledek je smérodatny druh pece, umisténi
teplotniho cidla, nosic vypalovanych vyrobkd, jakoz i velikost
vypalovaného predmétu.

Nase uzivatelsko-technické doporuceni pro teploty vypalovani
(nezdvisle na tom, zda jsou udéleny Ustné, pisemné nebo
formou praktickych ndvodi) jsou zaloZena na vlastnich cetnych
zkudenostech a pokusech. Pfesto pro uZivatele plati tyto Udaje
pouze jako orientacni hodnoty.

Pokud by kvalita povrchu, transparence nebo stuperi lesku
neodpovidaly vysledku vypalovani, provedeného za optimalnich
podminek, je nutno program vypalovani pfislu$né pfizpdsobit.
Pro priibéh vypalovéni neni rozhodujici teplota zobrazovana
pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného materid-
lu po vypéleni.

Vysvétlivky parametrl péleni:

Vt.°C

NN

cca tepl.°C

—

VACmin.

Startovadi teplota

Doba predsuseni v min, doba zavirani

Doba zahfivani v min.

Riist teploty ve stupnich Celsia za minutu

Konecnd teplota

doba, po kterou pdsobi kone¢na teplota

Doba trvani vakua v minutach
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Pfifazovaci tabulky pro VITA SYSTEM 3D-MASTER® a barvy VITA classical A1-D4®

Nasledujici pfifazeni plati pouze jako orientacni ukazatele!

Barvy VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:ng ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Barvy VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILIEOST*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

*Pomér smési 1:1
** oblasti poufiti viz strana 28/29
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VITA modelovaci tekutiny

VITA

VITA

-E]
HER +
1]

VITA MODELLING FLUID RS

Specialni cervené roztoky pro namichani viech dentinovych, feznych a pfidavnych
hmot. VI&¢nd konzistence pripravku VITA MODELLING FLUID RS umoziiuje dlouhé a
vlhké zpracovavani pfi sou¢asném zachovani dobré stability a je proto vhodny zejména
pro vétsi restaurace a viceclenné mdstky.

VITA VM OPAQUE FLUID
specidlné pro namichani opakerovych praskd VITA VM.
| A Upozornéni: Nepouzivejte k namichani dentinovych hmot!

VITA VM PASTE FLUID
Roztok pro namichéni opakerovych praskd VITA VM

VITA MODELLING FLUID (neni soucasti sortimentu)

Pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. VITA MODELLING
FLUID chrani pied rychlym vysychanim keramické hmoty. Tekutost kromé toho
zajistuje vyssi plasticitu pfi vrstveni.

VITA VM MODELLING LIQUID (neni sou¢dsti sortimentu)

pro namichani BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL a pfidavnych hmot.

To zajistuje vynikajici stabilitu pfi nanaseni vrstev spojenou s rychlym odpafovanim
kapaliny. IdeéIni pfipravek pro vyrobu mensich restauraci nebo pro praci bez trvalého
odsavani.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (neni sou¢ésti sortimentu)
Speciélni roztok proti zezelendvani slitin s vysokym obsahem stfibra (> 30 %).
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Pridavné hmoty

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| e snow bila
—k nasmérovani fluorescence z hloubky C )| EL2 cream bézova J in:,ﬂ
rekonstrukce C | E3 tabac hnéda i @
— univerzalné pouZitelné pro podporu a ()| EL4 golden fleece Zlutd
zintenzivnéni zékladni barvy ()| ELS papaya oranzova
— piii pouZiti v gingivalni oblasti podporuji ()| EL6 sesame zeleno Zluta
rozptyl svétla
VITA VM 13 MARGIN C | m icy beige bila -
— pro vytvaeni estetickych pfechodi u C )| M4 wheat #luta U [manen
labidlné zkracenych kovovych cepicek C )| M5 amber jantarova s: @
—nanesena a plasticky upravend hmota C )| ™7 seashell svétle béZova
MARGIN musi byt teplem vytvrzena, C )| ™8 tan pastelové hnéda
doporucuje se stabilizovat ramena fénem C | M9 beach svétle oranzova
nebo sdlavym teplem u vstupu do pece
VITA VM 13 EFFECT CHROMA )| EC ghost bild E—
—barevné intenzivni modifikované hmoty C )| EC2 linen piskové bézova S
— pro zvyraznéni urcité barevné oblasti ()| EC3 pale banana svétle Zluta bE
na zubu ()| EC4 lemon drop jemné citrénoveé zlutd
— pro individualni vytvofeni jasu v oblasti ()| ECS golden rod svétle oranZova
krcku, dentinu a skloviny ()| ECs sunflower oranzova
()| EC7 light salmon rizova
()| EC8 toffee bézové hnéda
C )| EC9 doe hnéda
C | EC10 larch zeleno hnéda
)| ECM gravel zeleno 3edd
VITA VM 13 MAMELON C | Mw1 ecru bézova -+
—silné fluorescentni hmota, ktera se pouzivda | () | MM2 | mellow buff tepla Zluto hnéda - gl
hlavné v incizalni oblasti ()| MM3 | peach puff jemné oranzovd 2 @
—k barevné charakterizaci mezi dentinovou a
sklovinovou hmotou
VITA VM 13 CHROMA PLUS C_ )| cP ivory slonovinova
— pro dosaZeni intenzivnéjsi barevné repro- C_ )| cp2 almond bézova | S
dukce v oblasti krcku je mozné (obzvlastu | () | CP3 moccasin svétle oranzové hnéda & :W:m
VITA classical A1-D4) pouziti hmot Chroma | () | CP4 caramel oranZova
Plus | Cp burlywood zeleno hnéda

— (i¢inné podporuji barvu u tenkych stén
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Pridavné hmoty

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutralni -
—se snizenou palici teplotou (830°C) pro ()| COR2 sand bézova | [connecve
korekce po péleni na lesk C )| COR3 ochre hnéda §
—ve tiech stupnich pro oblast krcku,
dentinu a skloviny
VITAVM 13 SUN OPAQUE C_ )| sor yellowish Zlutavd —
— pro namichani opakeri pfislusnych barev C )| s02 medium oranzova §E§z‘|’f \
—ve trech odliSnych odstinech C )| so3 reddish cervenava é o 4
VITAVM 13 SUN DENTINE C )| sb sun light svétle Zluta o~
— pro slune¢ny a hfejivy barevny vysledek C )| sp2 sun rise svétle oranZova §E§ms )
— pro pouZiti v oblasti dentinu a téla C | sb3 sun set oranzové cervena é 5 '
VITAVM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream bélavé priisvitna —
—mohou byt pouZity pro viechny sklovinové | () | EE2 pastel pastelovd - EE&F;E".TE;L
oblasti pfirozeného vzoru ()| EE3 misty rose rizové prisvitna i o
—univerzalné pouzitelné priisvitné hmoty ()| EE4 vanilla Zlutavd
s efektem skloviny ()| EE5 sun light Zlutavé prlisvitnd
—pro docileni pfirozeného hlubokého ()| EE6 navajo nacervenale prisvitna
pisobeni ()| EE7 golden glow oranZové prisvitna
()| EE8 coral cervené prisvitnd
()| EE9 water drop modraveé priisvitna
| EE10 silver lake blue ~ modra
()| EEM drizzle Sedavé prlisvitnd
VITA VM 13 EFFECT PEARL )| EPY pearl Odstin v pastelové Zluté A
—vhodné jen pro efekty na povrchu, ne pro C )| EP2 pearl blush Odstin v pastelové oranzové i E:EE;:"CL,:
vrstveni ()| EpP3 pearl rose Odstin v pastelové rizové 5 i @
—optimalné vhodné pro "vybélené"
rekonstrukce
—nuance barev Zluté a cervené
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutrélni, univerzainé pouzitelna A
— pro vytvoieni opalového efektu u ()| E02 opal whitish bélava R e
rekonstrukci zub{i mladistvych a u velmi ()| EO03 opal bluish modravd i o
prlisvitnych zubd @) | Eo4 opal blue modra
)| E05 opal dark violet  tmavé fialovd
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Pridavné hmoty

VITAVM 13 GINGIVA Ol & rose staror(izova —
— pro obnoveni pdvodni situace ddsné | 6 nectarine oranZové riizova ! s |
—nanasi se a vypaluje pfi prvnim resp. druhém | ) | G3 pink grapefruit  rliZzovd ols
dentinovém péleni @ | G4 rosewood hnédé cervend
—barevné odstiny se pohybuji od @ > cherry brown cerno Cervend
oranzovocervené pes nacervenalou az po C )| 6oL light flesh svétle riZova
hnédocervenou @ | GoD dark flesh tmavé riizova
VITAVM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold oranZova "
— barevné intenzivni opakerové hmoty pro @» | co2 brown hnéda - é?:ﬁfz i
charakterizaci sklovinové a cervikdIni oblasti | @@ | CO3 lilac fialova 8 @ 4
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Sortiment

# er 2y ®Em w

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Zakladni sortiment pro vrstveni BASIC

Kus Obsah Material

129 WASH OPAQUE WO

129 OPAQUE® OP1 - 0P5

129 SUN OPAQUE S01-S03

v |w | b=

129 CHROMA PLUS CP1-(CP5

26 129 BASE DENTINE® TM1—5M3

129 SUN DENTINE SD1-SD3

129 ENAMEL® ENL, END

129 NEUTRAL® NT

129 WINDOW® WIN

50ml | VITA MODELLING FLUID RS

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Barevny indikator

- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1—- COR3
1
1
1
1
1

Névod na zpracovani

*v redukovaném sortimentu hmot k dostani i jako BASICKIT SMALL
** k dostani i jako BASICKIT classical v barvach VITA classical A1-D4 a jako BASICKIT
SMALL classical v ndlsedujicich barvach: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** yeskery sortiment je rovnéz k dostani i s PASTE OPAQUE
° k dostani rovnéz v baleni po 50 g

A VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
/‘fi 4 " ” Konstrukeni sortiment pro vrstveni BUILD UP
“J e, el Kus Obsah | Material
26 129 TRANSPA DENTINE® TM1- 5M3
1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS

*V nésledujicich 15 barvdch Ize dodat i v BUILD UP KIT SMALL: TM1, TM2, 2M1, 2M2,
2M3, 3L1.5,3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** k dostani i jako BASIC UP KIT classical v barvach VITA classical A1-D4 a jako BASIC
UP KIT SMALL classical v Sesti barvach
°k dostani rovnéz v baleni po 50 g

VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Rozsiteny sortiment pro uZivatele 3D-MASTER
Kus Obsah | Material
16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 BASE DENTINE® A1-D4
e 16 12¢ TRANSPA DENTINE® A1-D4
-{‘ﬁ\' 1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
q’f? 4 -: ﬁ. 4 ‘n 1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
‘a-* h i' E : ' S -~ 1 - Barevny indikator
| Mg B 1 - Barevnd stupnice VITA classical A1-D4
. e 1 - Navod na zpracovani
o

* k dostani i s OPAQUE PASTE
** Sortiment pro zékazniky 3D-MASTER, ktefi chtéji rozsifit svlij stavajici sortiment o
barvy VITA classical
°k dostani rovnéz v baleni po 50 g
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Sortiment

VITAVM 13 PROFESSIONAL KIT*
Pro vytvareni pfirozenych efektli a charakteristik

Kus Obsah | Materidl
1 129 EFFECT CHROMA ECT-ECT1
3 12¢ MAMELON MM1-MM3
3 12¢ EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EO5
iy M 12¢ EFFECT ENAMEL EE1—EE11
- 6 129 EFFECT LINER EL1-EL6
Z - Listy se vzornikem barev

“ 2 * k dodani v ndsledujicich barvéach i jako PROFESSIONAL KIT SMALL: EC1, EC4, EC6, EC8,
\_\ 2 = EC9, MM2, EP1, EQ2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EET1

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Velmi svétlé barvy pro reprodukci bélenych zubi
Kus Obsah | Material
1 129 OPAQUE OPO
3 129 BASE DENTINE OM1-0M3
3 129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1 12¢g ENAMEL ENL
1 12¢ NEUTRAL NT
1 12¢ WINDOW WIN
. 1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS
1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
1 B BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP OM
1 - Ndvod na zpracovani
* K dostani i s OPAQUE PASTE
VITA VM 13 GINGIVA KIT*

Prirozené pisobici zubni dasné

Kus Obsah Material

5 129 GINGIVA G1- G5
2 129 GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Lista se vzornikem barev GINGIVA

*k dosténi i s OPAQUE PASTE




VITAVIVITZ Sortiment

VITA VM 13 MARGIN KIT
Pro vytvareni keramickych ramen

Kus

Obsah

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Lista se vzornikem barev MARGIN

33



Upozornéni

DULEZITA INFORMACE:

Instrukce pro detekci a odstrafiovani problémi najdete na nasich internetovych strankach v ¢asti

FAQ Metalokeramika.

Nasledujici vyrobky musi byt povinné oznaceny:

VITA VM OPAQUE FLUID

Lplsobuje tézké poleptani pokozky a vazné poskozeni oci.
MiZe zpUsobit korozi kovd.

Lplsobuje vazné podrazdéni odi.

Pfi praci nejezte ani nepijte.

Pfi vniknuti do oci: po dobu nékolika minut opatrné vyplachujte
vodou.

PFi potfisnéni pokoZzky: diikladné omyjte vodou.

Nesmi se vypoustét do kanalizace.

Tento vyrobek a jeho obal se likviduje jako nebezpecny odpad.

VITA SPRAY-ON
INDICATOR LIQUID a
VITA SPRAY-ON LIQUID

Kapalina a péra jsou snadno vznétlivé.

Ndadobu pfechovdvejte neprodysné uzavienou.

UdrZujte v bezpecné vzdalenosti od zapalnych zdroji - nekufte.
PouZivejte pouze v dobfe vétranych pracovnich prostorach.
Ndadobu skladujte sprévné uzavienou na dobie vétraném misté.
Vyrobek se nesmi vypoustét do kanalizace.

Tento vyrobek a jeho obal se likviduje jako nebezpecny odpad.

Bezpecnost prace, ochrana
zdravi

P¥i praci pouzivejte vhodné ochranné bryle/ochranu obliceje,
ochranné rukavice a ochranny odév.
Pokud se vytvéfi prach, pouZijte odsavani nebo ochrannou masku
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Fazetovacikeramika VITA VM 13 je k dostani v barvach VITA SYSTEM
3D-MASTER a classical A1-D4. Je zarucena barevna kompatibilita
se vsemi materialy VITA SYSTEM 3D-MASTER a VITA classical A1-D4.

Pomoci jedine¢ného VITA SYSTEM 3D-MASTER mizZete system-
aticky urcovat a dokonale reprodukovat viechny pfirozené barvy
zubd.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
$, o
ey N\a"\\\Q

Upozornéni: Nase produkty pouzivejte v souladu s informacemi o jejich pouZiti. Neru¢ime
za 7adné Skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo zpracovani. UzZivatel
je ostatné povinen si pred pouzitim produktu ovéfit, zda je produkt vhodny pro zamyslenou
oblast pouziti. Narok na zéruku je rovnéZ vyloucen tehdy, kdyZ je produkt pouZit v neslucitelné
resp. nepiipustné kombinaci s materidly nebo pfistroji jiného vyrobce. Nase ruceni za spravnost
téchto Udaji nezavislé na prévnim diivodu, a pokud tak zakon pfipousti, je mimoto v kazdém
piipadé omezeno na hodnotu dodaného zbozi podle faktury bez DPH. Zejména nerucime,
pokud tak zakon pfipousti, v Zadném pfipadé za usly zisk, nepiimé Skody, za nésledné Skody
nebo naroky tietich osob viici kupujicimu. Néroky na nahradu $kody v zdvislosti na zavinéni
(provinéni pfi uzavieni smlouvy, nésledné nedodrzeni smlouvy, nedovolené jednani atd.)
vznikaji pouze v pfipadé imyslu nebo hrubé nedbalosti. VITA Modulbox neni nutnou soucdsti
vyrobku.

Datum vydani tohoto informacniho materidlu: 04.18

Vydanim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskera dosavadni vydani platnost. Aktudini
verzi naleznete na strankach www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik je certifikovéna podle smérnic pro medicinské vyrobky a nasledujici
produkty nesou znacku C€oi:

VITAVMe13 - VITA AKZENT® Plus

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

B facebook.com/vita.zahnfabrik

1180T - 0418 (X.) S — Version (05)



